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INFD FLASH:

TEHNICKE KARAKTERISTIKE - WALTER STD300 AC/DC:

B MAGIC WAND - jedan klik do podeSavanja svih parametara.
B AC Frekvencija od 20 do 250Hz.

B Micro Spot u DC i AC rezimu - Cold Welding.

B Najmanja debljina metalnih limova (Celik) — 0.5mm.

B Najmanja debljina metalnih limova (Aluminijum) — 0.8mm.
B Automatsko podeSavanje impulsa tokom HF paljenja luka.

B 10% do 90% AC balans — Sirok opseg €iS¢enja oksida.

B Programirano i automatsko podesavanje AC balansa.

B Programiranje poCetne, zavrSne struje i nagiba.

W Opciono: Daljinska komanda — ru¢na ili nozna.

B Programiranje pre/post trajanja zastitnog gasa.

M Efikasna temperaturna zastita.

W 2T/AT - dvotaktni i Cetvorotaktni automatski rad.

B HF start elektriCcnog luka. Direktni i inverzni polaritet.

M Digitalni komandni panel i 2x3x8 seg. LED displej.

M Hot start funkcija pri REL/MMA/STICK zavarivanju.

M Arc Force funkcija pri REL/MMA/STICK zavarivanju.

B Memorisanje do 20 radnih postupaka.

* Karakteristike oznaéene BOLD tekstom ne odnose se na DC opciju
aparata.




Garancija za 100% uspesnu profesionalnu primenu:
TIG DC i AC/DC zavarivanje:

Auto servisi:

Aluminijumski hladnjaci auto klime i motora.

Aluminijumski delovi motora i trapa automobila i SUV vozila.
Aluminijumski delovi Sasije automobila i SUV vozila.
Aluminijumski delovi limarije svih vozila.

Aluminijumske felne automobila i SUV vozila

Proizvodnja:

Aluminijumska stolarija (Cist Aluminijum pre eloksaze).
Aluminijumske gradevinske konstrukcije (skele, palete, nosaci).
Aluminijumske dekorativne konstrukcije (podijumi, plafoni).
Aluminijumske umetnic¢ke konstrukcije (podijumi, reklame).
Aluminijumski €amci i brodovi sa debljinom lima do 12mm.
Aluminijumski profili i cevi do 15mm debljine.

Suceono zavarivanje tankih ¢eli¢nih limova od 0.5mm.
Suéeono zavarivanje tankih Aluminijumskih limova od 0.8mm.
Aluminijumske i prohromske konstrukcije u prehrambenoj industriji.

Ostale primene:

Cevi od visokolegiranih celika - kotlovske cevi.

Poljoprivreda, navodnjavanje, dekoracija. Profili i cevi do 15mm.
Reparacija Aluminijumskih i Celiénih alata za brizganje plastike.
Reparacija trakastih i kruznih testera.

AC frekvencija do 250 Hz - poveéana dubina provara.

Brzo i jednostavno setovanje parametara zahvaljujuéi Magic Wand™ opciji. lzdrzljivost u teSkim uslovima. Veoma visoka
intermitencija - (220A/100%). Rad na generatoru. Kvalitetan TIG rad na veoma lo$oj napojnoj mrezi: (185Vac-265Vac). DC i
AC/DC TIG zavarivanje sa preciznom skalom od 5A. Memorisanje do 20 radnih postupaka.
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OPREMA:
KARAKTERISTIKE APARATA STD300 AC/DC

WALTER AC/DC STD
STD3001

STD3003
Frekvencija

Snaga
Osigura¢ 220/230

Struja zavarivanja TIG
Struja zavarivanja MMA
O.C.V.TIG

O.C.V. MMA

Napon luka: TIG

Napon luka: MMA
Intermitencija/Tambijenta
TIG/IMMA

Uspostavljanje luka
AC/DC rezim
Frekvencija pulsa (DC)
Frekvencija pulsa (AC)
Duty Cycle/AC Balans
Pocetna/Zavrsna struja
Usponska/Silazna ivica
Pre/Post gas

LED Digital Display
Cellulozna MMA
Memorija

Daljinska komanda/nozna
Daljinska komanda/ruéna
Klasa mehanicke zastite
Dimenzije

Masa

1ph
3ph
Hz

T/A

< << >>

<

Imax
40°C

Hz

Hz

%
sec
sec
sec
LED

IP
mm

kg

AC/DC STD 300

230Vac +/-15%
3x400Vac +/-15%

50/60Hz
9

32

5 - 300A

10 - 270A
10V
80V

11V - 28V

22V - 32V

300A/250A/40%
220A/220A/100%
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20Hz — 250Hz
10% - 90%
0.1s - 20s
0.1s - 20s
0.1s - 20s
2x3X8SEG LED
DA
20 slots
DA
DA
23
190x310x470
17

Zavarivanije Ltd. is proud to be the recepient of "A Step
Into the Future" Special Recognition Award at the 53rd
Belgrade international fair of technology and technical
accomplishments for WALTER 250 AC/DC industrial
welder in the cathegory of electrical engineering and

industrial electronics.

ISPORUCUJEMO UZ WALTER STD300 AC/DC:

B TIG GORIONIK SR26 — 4m. Vazdusno hladen.
B Kabl za elektrodu sa kljestima 300A za MMA zavarivanje (3m, 25mm?).
B Kabl za masu sa kljestima 300A za TIG/MMA zavarivanje (3m, 25mm?).

NE ISPORUCUJEMO U OSNOVNOJ PONUDI:
Doplata po cenovniku.

Pumpa za vodeno hladenje.
Nozna daljinska komanda.
Ruéna daljinska komanda.
Reducir ventil sa manometrom.
Crevo za dovod Argona od boce do aparata.
Zastitna maska i rukavice.
Rezervni servisni set modula.
Potrosni materijal - Wolframske elektrode, Sobe




UPOTREBA | OGRANICEN.JA.

GRANICNA PODRUCJA PRIMENE - AC rezim rada:

Aluminijumske felne, stranice Slepera, cevi i slicni debeli komadi aluminijuma (4 do 15mm) mogu se zavarivati aparatom WALTER 300
AC/DC STD uklju€ujuéi felne SUV vozila. Komadi manje ukupne mase mogu biti zavarivani ¢ak i ako im je debljina do 30mm (komadi
motora i drugi delovi vozila i radnih masina. KarakteristicCan primer su delovi Aluminijumskog bloka motora.

Ogranicenje: Maksimalna struja masine u TIG rezimu rada je 300A odnosno 220A pri 100% intermitenci (non-stop). Automobilske i SUV
felne i komadi aluminijuma slicne debljine se zavaruju strujama od 220A do 270A. Ukoliko je radni rezim masSine takav da zahteva vece
radne struje neophodno je obezbediti dodatno zagrevanje komada koji se zavaruju, hladenje radnog ambijenta ukoliko je moguce
(masinu zastititi od direktnog Sunca i slicno) i koristiti TIG gorionik sa vodenim hladenjem.

Najmanja struja zavarivanja u AC rezimu je 8A. Tanki limovi (0.8mm do 1mm) se mogu zavarivati veoma uspesno ali je neophodno
iskustvo u ovakvom radu. KarakteristiCan primer je zavarivanje hladnjaka automobilskih klima uredaja(AL/0.2-0.8mm). Neophodno je
neprekidno iskustvo od najmanje 3 meseca.

GRANICNA PODRUCJA PRIMENE - DC rezim rada:

Maksimalna struja pri kojoj se mogu profesionalno zavarivati cevi visokog pritiska (visoko legirani €elici i nerdajuci Celici) je oko 220A.
lako je 220A deklarisana struja pri 100% intermitenci, radni uslovi pri zavarivanju ovih cevi su znac¢ajno tezi nego oni pri kojima se mere
karakteristike masine. NajceS¢e se to odnosi na radnu temperaturu ambijenta (Cesto je ve¢a od 50°C), na uslove hladenja (velika
koli¢ina metalne ili druge prasine kao i mali raspolozivi prostor u kome se nalazi aparat a ¢esto i sam zavarivac). Dodatni otezavajuci
faktor je potreba za radom u dve ili tri smene i to sa nekoliko zavarivaca u smeni koji rade jednom masinom. Rad na agregatu moze ali
ne mora biti otezavajuci faktor. 9kVA agregat ili jaCi ¢e obezbediti dovoljno kvalitetan napon za rad uredaja.

ELEKTRODE | RAD U MMA REZIMU:

WALTER 300AC/DC STD je namenjen i za zavarivanje oplastenim elektrodama maksimalnom strujom do 270A odnosno 220A/100%, a
profesionalan rad se moze odvijati ukoliko je obezbeden kvalitetan mrezni napon (230Vac/+10%/-10%) i ako se zavaruje kvalitetnim i
suvim Rutilnim, Bazi¢nim i svim drugim elektrodama.
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MREZNO NAPAJANJE i AGREGAT:

WALTER 300 STD AC/DC je dizajniran za funkcionisanje u veoma loSim uslovima mreznog napajanja. Nominalni napon je
220/230/240Vac za jednofazni model STD3001 odnosno 3x380/400/440 za trofazni model STD3003.

Aparat ¢e uspesno zavarivati u DC TIG postupku €ak i pri naponu od oko 80%Vnom u mrezi. Maksimalna struja na izlazu mas$ine ¢e u
ovom slucaju biti oko 80% Imax. Pri manjim naponima u mreZi bi¢e otezan rad u MMA reZimu. Ipak, granice pri kojima se mogu dogoditi
degradacije karakteristika pripadaju havarijskim rezimima napojne mreze i napajanje ¢e vec biti isklju¢eno od strane snabdevaca. U
svakom slu¢aju, aparat nece biti oStecen pri bilo kom niskom naponu mrezZe. Previsok napon moZze izazvati kvar aparata ukoliko njegova
vrednost trajno bude 1.2Vnom odnosno pri kratkotrajnom prenaponu od oko 1.3Vnom.

WALTER 300 AC/DC STD je predviden za rad na dizel agregatu i karakteristike zavarivanja Ce biti iste kao pri napajanju sa javne mreze
ukoliko napon agregata bude u okviru deklarisanih vrednosti (Vnom +/-15%).

Preporuka: Agregat 8kVA ili jaCi, kvalitetan agregat. Napon na agregatima loSeg kvaliteta moze preci vrednost od 2Vnhom i moze
prouzrokovati kvar aparata.

Rad na loSoj mrezi ili loSem agregatu mozZe imati jak negativan uticaj na zavarivanje u MMA postupku. Kvalitet zavarivanja u TIG
postupku nece biti smanjen ali je moguce da aparat pri niskim naponima napajanja nece moci da dostigne maksimalnu nazivnu struju.

U svakom slucaju, nece doci do ostecenja aparata ukoliko je hapon napajanja u opsegu 0.8Vnom do 1.2Vnom.

U slu€aju priklju€ivanja monofaznog modela STD3001 na medufazni (380Vac/440Vac) napon, doci ¢e do kvara aparata.

RADNA TEMPERATURA AMBIJENTA:

Masina je dizajnirana za normalno funkcionisanje u okviru industrijskog temperaturnog intervala (-20°C do +40°C).

Ukoliko temperatura ambijenta prede preko nominalnih vrednosti (+40°C), moze doci do opadanja radnih performansi aparata.
Ukoliko je radna temperatura ispod -20°C, aparat nece startovati sa radom.
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